
Absohnitt angefiihrten Fuijnote l) zu schliefien, stiitzt er 
seine Aussage auf die Versuchsevgebnisse, die bei der 
Untersuchung von xiemlich stark schwefelhaltigen und 
nicht hochraffinierten reinen Paraffinbasisolen erhalten 
wurden. Die Charakterisierung der ole zeigt dies deut- 
lich. Meirie Schluijfolgerungen 2, aber stutzen sich auf 
Versuchsergebnisse der Osydation von reinen schwefel- 
freien hoohraffinierten Olen mit ganz ausgesprochener 
Paraffinbasis, was aus ihrer eingehenden Charakteri- 
sierung hervorgeht. 

Die won S t a g e r an seinen Paraffinbasisolen beob- 
achtete Bildung von olunloslichen Polymerisationsproduk- 
ten ist nun iuni groijen Teil gerade auf diesen ihren 
Schwefelgehalt zuriickzufiihren. Es ist aber auch wahr- 
scheinlich, dai3 bei der Schlammbildung schwefelfreie, 
aber harzartige, hochmolekulare Kohlenwasserstoffe 
eine Rolle spielten. Diese Korper haben bis jetzt unbe- 
kannte Konstitution, werden oft als hohere Naphthene, 
Polynaphthene oder neutrale Erdolharze bezeichnet und 
sind ebenfalls infolge zu geringer Raffination im ole ver- 
blieben. 

Kurz. der scheinbare Widerspruch zwischen S t a - 
g e r s und meinen Beobachtungen ist eine Bestatigung 
einer weiteren Schluijfolgerung, die ich infolge von 
Versuchsergebnissen in meiner Arbeit zog und die 

1) Die Fuljriote lautet: siehe S t a g e  r , Helv. Chim. Acta 
6, 62 [1923]. 

2) Siehe: ,,Beitrage zur Kenntnis der Verschlammung von 
TransformatorenGlen.', Diss. E. T. H. 1925, ausgefuhrt an der 
Eidpenossischeri F'rdfungi;ansialt f i r  Brennstoffe, Zurich. 

mich bewog, folgendes festzustellen: ,,Bei Gemischen 
von hochraffinierten Naphthen- und Paraffinbasisolen 
w i d  die Saurebildung aus den Paraffinkohlenwasser- 
stoff en stark hintangehalten, die Schlammbildung kann 
dagegen verstarkt werden. Dasselbe kann eintreten nach 
Z u m i s c h q  von harzartigen, schwefelhaltigen Verbin- 
dungen zu hochraffinierten Paraffinbasisolen." 

Zum Schlusse moohte ich auch hier ganz besonders 
darauf aufmerksam machen, daij es absolut erforderlich 
ist, a bei der Vergleichung der Oxydationserscheinungen 
an  verschiedenen 61en eine moglichgt genaue Charakte- 
risierung der ole anzufiihren und die Resultate dieser zu 
beachten. 

Nur dann ist es mogbh, die erhaltenen Oxydations- 
erscheinungen richtig zu deuten und Miijverstandnisse zu 
vermeiden. Eine Folge davon ist aber auch, dai3 man zur 
Ansicht kommen mui3, es gebe nicht nur eine einzige be- 
stimmte, allein brauchbare Priifungsmethode der Oxy- 
dationsfahigkeit von Transformatorenolen, sondern, daO 
zur Erlangung von brauchbaren Resultaten verschiedene 
Wege moglich sind. Ich denke z. B. an die Verteerungs- 
zahl nach der deutschen Priifungsvorschrift und an die 
italienische Priifungsmethode. [A. 189.1 

Berichtigung. 
In  Nr. 48 der Z. ang. Ch., S. 1507 muij es heiBen: 
,,In mehrjahriger Arbeit ist es nun Prof. E. F r a n k  und 

dem durch seine IJntersuchungen uber die Harnsaure bekann- 
ten Chemiker Dr. Myron H e y n unter Mithilfe von Dr. N o t h - 
m a n n und Dr. W a g n e r gelungen, usw. 
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7. Pette, Ole, Seifen. 
C. E. Host & Go., Dresden. Vorrichtung zum Trocknen von 

Seifcnmaswn init Hilfe von Walzwerken und Forderbandern, 
dad. gek., dai3 die Forderbander (b) zwi- 
schen einem geheizten Walzwerk (a) und 
einem anderen in seiner Temperatur ab- 

-eo gestimmten Walzwerk (c) angeordnet sind. 
- Der Vorteil der neuen Vorrichtung 
besteht darin, dai3 eine wirksame Trock- 

iiung der Seife vor sich geht. Bei gleicher Leistung konnen die 
Heiowalzen mit geringerer Temperatur arbeiten, und die Ab- 
kuhlung tier Seife in dem kunstlichen Luftstrom macht sie 
besser gerignet fur die Aufnahme in das Walzwerk. Auch die 
Beschaffenheit der Seife selbst ist eine bessere, als wenn die 
Seife unmittelbar von dem Heiawalzwerk auf ein Kiihlwalz- 
werk iibergehen wiirde. (D. R. P. 409 129, K1. 23 f,  Gr. 1, vom 
23. 3. 1924, ausg. 31. 1. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 2759.) 

on. 
J. M. Lehmann. Dresden. Erfinder: K. W i e m e r Dresden. 

W~lzenmasrliine mit Vorriehtung rum Zerteilen von Masse, 
z. B. Seife in Blattchen von geometrischer Form, gek. durch ein 
gegen die Endwalze anliegendes gezahntes Messer, dem wah- 
rend des Betriebes der Maschine eine zur Walzenbewegung 
gerichtete Langsbewegung erteilt wird, so dai3 die Masse- 
schicht in Gewindelinien genutet wird und beim Abheben von 
der Endwalze durch ein an sich bekanntes Zahnmesser in Blatt- 
chen von bestininiten geomei rischen Figuren in genau gleicher 
GroBe geteilt wird. - Die bekannten Schneidvorrichtungen 
bestehen aus verschiedenen Schneidwalzen und -rollen, welche 
auf die auf die Endwalze aufgetragene Masseschicht derart ein- 
wirken, dai3 sie die Masse nicht vollstandig, sondern nur teil- 
weise dut chschneiden. Die Masse mu6 deshalb mittels ander- 
weiter Hilfsmittel gebrochen werden. Dieser Brechvorgang 
erzielt aber ungleichmaBige Bruchstucke, da die zur Ausfuh- 
rung desselben verwendeten Hilfsmittel nicht nur an den in 
der Mass? whon vorhandenen Ritzstellen, sondern auch an be- 
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II 
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liebig anderen Stellen zur Wirkung kommen. Zur Beseitigung 
dieser Mange1 und Ubelstande sowie zur Sicherung eines fertig- 
geschnittenen Gutes von gleicher Gro5e sol1 der Gegenstand 
der Erfindung dienen. Zeichn. (D. R. P. 419674, K1. 23f, Gr. 2, 
vom 17. 9. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) 

Firma J. M. Lehmann, Dresden. Erfinder : K. W i e m e r , 
Dresden. Walzenmaschine mit Vorrichtung rum Zerteilen von 
Masse, z. B. Seife in Blattchen von geometrischer Form nach 
Patent 4196741), dad, gek., dai3 das gegen die Endwalze an- 
liegende gezahnte Messer zum Schneiden der Masseschicht als 
endloses Band derart ausgebildet ist, dai3 von den beiden an der 
Walze vobeistreichenden Trums der obere ein rechtsgangiges, 
der untere ein linksgangiges Gewinde oder umgekehrt in  die 
Massebahn auf der Walze einschneidet, so da5 sich kreuzende 
Schnittlinien in Form eines Gitterschnittes entstehen. - Die 
genutete Massebahn wird alsdann lediglich mit Hilfe eines an 
sich bekannten glatten Abschabemessers abgehoben. Ohne aus 
dem Rahmen der vorliegenden Erfindung zu fallen, konnten an 
Stelle eines endlosen Bandes auch zwei in entgegengesetzer 
Kichtung laufende Einzelbander verwendet werden. Zeichn. 
(D. R. P. 426797, K1. 23f, Gr. 2, vom 24. 12. 1924, ausg. 17. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 131.) on. 

Universal Oil Products Comp., Chicago (V. St. A.). Vorrich- 
tung iur Hpaltung von 01, 1. dad. gek., da5 die Verdampfungs- 
raume als verhaltnismafiig gro5e und weite Kammern aus- 
gebildet sind, die unter demselben Druck stehen wie die Heiz- 
rohren, und deren Reinigung in  beliebigen Zwischenraumen 
dadurch erleichtert wird, da5 im Innern der Kammern keine 
Verteilungskegel od. dgl. angeordnet sind, wahrend am Boden- 
ende der Kammern ein Auslai3stutzen die Entfernung der in 
diesen Verdampfungskammern angesammelten Ruckstande er- 
leichtert. - 2. dad. gek., dai3 von verschiedenen .Hohen der 
Verdampfungskammern ausgehende Leitungen wahrend des 
Betriebes eine Ablassung der noch verwertbaren Ruckstande aus 
den Kammern gestatten, bis bei Ansammlung von Teer bis zum 

on. 

1) Siehe oben. 
4* 
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Spiegel der hiichstcii AblaBrohre eine Abstellung der Kammer 
notwendig wird. - Infolge der ubereinander angeordneten Ab- 
zugleitungen werden jene Unterbrechungen, die der Reinigung 
der Kammer zuzuschreiben sind, verziigert, und die Reinigung 
selbst wird durch die Anordnung der  Kammern erleichtert, 60 
dai3 die in langen Zeitabstanden notwendigen Reinigungen der 
Kammern verhaltnismlbig kurze Zeit in  Anspruch nehmen, 
trotzdem grobe Mengen teerartigen Ruckstandes sich darin an- 
gesammelt haben. Zeichn. (D. R. P. 429052, K1. 23b, Gr. 5, 
vom 16. 3. 1921, ausg. 17. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 
1359.) on. 

Hermann Bollmann, Hamburg. Vorrichtung zur Destillation 
von Pettsiiure, b&tehend aus k n e r  unter Va- 
kuum stehenden, aus Schamotte rnit einem Me- 
tallmantel hergestellten, rnit einer Verziige- 
rungsfullung versehenen Kolonne ( l ) ,  in  wel- 
cher Zwischenboden (2) angeordnet sind, die 
in ihrer Mitte jeweils eine dffnung besitzen. - 
Bei der Destillation von Fettsaure in  Kolonnen- 
apparnten nach den1 Gegenstromprinzip, in  wel- 
chen die Fettsaure in  einer Richtung fein ver- 
teilt herausrieselt, wiihrend uberhitzter Dampf 
von unten nach oben gefuhrt wird, besteht die 
Gefahr, dab der rnit den fliichtigen Anteilen der 
Fettslure belastete Dampf wieder nach unten 
sinkt. Diese Gefahr wird durch die Erfindung 
beseitigt. (D. R. P. 429446, K1. 23d,  Gr. 1. 

vorn 3. 2. 1925, a u s i  29. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 
1108.) 011. 

SOC. Anonyme des Petroles, Houilles e t  Derives, Paris. Ver- 
fahren und Apparat zur Spaltung von Sehwerolen unter Er- 
hitzung tler Ole in  Form eines Schleiers, 1. dad. gek., da13 ein 
frei herabfallender Schwerolschleier durch Warmestrahlung er- 
hitzt wird, wobei die Strahlenwlrme durch in  parabolischen 
Reflektoreu angeordnete, vorzugsweise elektrische Heizkorper 
erzeugt wird. - 2. dad. gek., daB Anordnungen getroffen sind, 
die gleichzeitig die Erhitzung, die Destillation und die Wasser- 
absrheidung der Schweriile sowie die Reinigung der destillier- 
ten Erzeugnisse ermoglichen. - Das Behandlungsverfahren der 
Kohlenwasserstofie mittels des vorliegenden Apparates hat fol- 
gende Vorteile: Man kann rnit dem Apparat die Heizung, die 
Entwasserung, die Destillation und einen Teil der Reinigung 
der Kohlenwasserstoffe in einer Operation erreichen; die Ope- 
ration geschieht schneller als in den gebrauchlichen Verfahren 
und erlaubt, direkt Handelserzeugnisse zu gewinnen (Leicht- 
und Schwerole, Schmierole, Teere usw.). Ferner ist der Appa- 
rat vollstandig warmeisoliert, und die Wiedergewinnung der 
Warme der destillierten Diimpfe findet in  einem Warmeaus- 
tauscher rnit dem Erfolg statt, daB der thermische Wirkungs- 
grad des Apparates sehr verbessert ist. Die Kondensation der 
destillierten Produkte kann sowohl unter Druck als auch unter 
atmospharischem Druck als auch unter Unterdruck stattfinden. 
Eine Uberhitzung der Kohlenwasserstoffe und damit die Ge- 
fahr eines Brandes ist nicht moglich. Der durch die Zirku- 
lationspunipe hervorgerufene Regen zerstijrt den Schaum und 
vermeidet die Aufblahung der Fliissigkeit, was wasserhaltige 
Kohlenwasserstoffe zu verwenden gestattet. Wenn man bei 
atmospharischem Druck arbeitet, wird durch die fehlende 
Uberhitzung die durch hohe Temperatur bewirkte Zerlegung 
vermieden und damit die Bildung von Koks. Wahrend der 
Spaltung ist die Koksbildung reduziert; des weiteren haftet 
der Koks nicht an den Wanden des Apparates infolge der kriif- 
tigen Zirkulation der fliissigen Produkte durch die Zahnrad- 
pumpe. Die Zirkulationspumpe befindet sich auBerhalb der 
Saule, was ihre leichtere Reinigung ermoglicht. Die Abmes- 
sungeii des Destillationsturmes sind derartige, dab ein Mensch 
leicht in das Innere gelangen kann, um die Reinigung oder 
Reparaturen an verschiedenen Teilen vorzunehmen. Die Rei- 
n i y n g  des Apparates wahrend des Ganges kann durch Ein- 
spritzen von Wasser oder Dampf in den Turm geschehen. Die 
IIinzufuprig von Dampf kann mit dem Gang des Apparates in 
den FLllen kombiniert werden, wo man die Entwasserung der 
Ole zu vermeiden wiinscht. Die elektrische Heizung gestattet, 
im Innern des Turmes die Maximaltemperatur, welche man bei 
der Spnltung anwendet, zu vermeiden. Die metallische Um- 

hullung des Apparates ist fur einen Widerstand von wenigstens 
8 kg  pro Quadratzentimeter berechnet. Weitere Anspr. u. 
Zeichn. (D. R. P. 430902, K1. 23 b, Gr. 5, vom 11. 5. 1924, Prior. 
Frankreich vom 10. 11. 1923, ausg. 29. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 
1926 11 1360.) on. 

Apparatebau A . 4 .  Biihring, Weimar. Vorriehtung sum 
Reinigen und Entwassern von Fetten, Ulen und Kohlenwasser- 
stoffen, wobei das zu reinigende dl durch Pumpen aus dem dl- 
behalter (Transformator, UlfaD) durch den aus einem Filter 
und Verdampfer bestehenden Reiniger hindurch und zuriick 
umgewllzt wird, 1. dad. gek., daB Filter oder Filter und Ver- 
dampfer innerhalb der Heizfliissigkeit untergebracht sind. - 
2. dad. gek., daB der Verdampfer von einer heii3en Fliissigkeit 
umgeben ist, deren Temperatur uber dem durch das vorhan- 
dene Vakuum erniedrigten Siedepunkt des Wassers liegt, SO 
daB die sich bildenden Briiden im Verdampfer iiberhitzt und 
erst nach Verlassen des Verdampfers in  einem besonderen 
Kondensator niedergeschlagen werden, wobei durch eine Meb- 
einrichtung der jeweilige Wasserstand der zu reinigenden Flus- 
sigkeit festgestellt wird. - Bei den bekannten Apparaten 11131 
es sich nicht vermeiden, daB durch die notwendigen Rohrlei- 
tungen gro5e Warmeverluste durch Strahlung und dgl. ent- 
stchen. Auch bei Anwendung besonderer Ulverdampfer muB 
eiu groaer Teil der aufgewandten Warme durch Strahlung als 
verloren gelten, da an den Auaenwanden dieser Verdampfer 
sich die aus dem 01 austretenden Briiden sofort wieder konden- 
sieren. Uni aber hierbei cine abermalige Verniischung des 
Wassers rnit dem 61 zu vermeiden, sind in diescm Falle beson- 
dere Mabnahmen notwendig, durch welche das sich bildende 
Wasser abgeleitet werden kann. Die Ubelstande beseitigt die 
vorliegende Erfindung. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
433 159, K1. 23 a, Gr. 3, vom 12. 5. 1926, ausg. 21. 8. 1926, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I1 2268.) 

Continentale A.-G. fur Chemie, Berlin. Erfinder : Robert 
T e r n , Berlin-Schoneberg. Destillationsblase fur Fettsaure- 
destillation aus saurebestbdigem Eisen, dad. gek., daf3 die 
Trockendampfzufuhrung ins Innere der Blase und das Pech- 
abdrucltrohr in die Wandung des Kessels eingegossen bzw. an 
der Wandung angegossen sind und im Innern des Kessels sich 
eine das Oberschaumen verhindernde, horizontal angeordnete 
Scheibe befindet, wobei die Blase und der Helm im Innern und 
die im Innern der Blase und des Helms befindlichen Teile 
emailliert sind. - Hierdurch wird nicht nur das Anfressen der 
Eisenteile durch die Fettsauren verhindert, sondern es wird, 
was fur den Betrieb wichtig ist, die Destillierblase nie- 
mals durch Beschadigung der Dampfeintrittsrohre und des Ab- 
druckrohres auber Betrieb gesetzt. Zeichn. (D. R. P. 434219, 
K1. 23 d, Gr. 1, vom 4. 2. 1926, ausg. 17. 9. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 11 2759.) on. 

Johannes Andresen, Hamburg-Fuhlsbuttel. Einrichtung sum 
Abscheiden von 61, Benzin u. dgl. aus Abwassern, bestehend 
aus einer Schlammkammer und einer mit letzterer verbun- 
denen Abscheidungskammer, die durch eine Zwischenwand 
unterteilt ist in  einen am lfberlauf liegenden Abscheidungs- 
raum und einen mit diesem 
unten in Verbindung stehen- 
den Abfuhrungsraum, dad. 
gek., dai3 der Uberlauf (c)  
mit einem Absperrorgan Z 
(Schieber i) versehen ist, 
wclches in der Offenlage von 
einem so angeordneten 
Schwimmer (h) gehalten 
wird, daf3 dieser von der infolge ihres geringeren spezifischen 
Gewichts von der Wassersaule im Abfiihrungsraum (e) auf- 
warts gedruckten Benzin-Ulschicht angehoben wird und dann 
das Absperrorgan schliebt. - Das selbsttatige AbschlieBen des 
Uberlaufes bewirkt zugleich die Anzeige, daB die Benzin-dl- 
schicht eine solche Starke erlangt hat, daB sie abgezogen wer- 
den mub. Weiterer Anspr. (D. R. P. 434795, K1. 23a, Gr.  4, 
vom 12. 2. 1925, ausg. 2. 10. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 
2836.) OR. 

Theodor Sebiger, Nurnberg. Verfahren zum Trocknen von 
Transformatorenol durch Vakuumkoehung, bei welehem dem 
Transformator das 81 im Kreislauf entnommen und getroeknet 

on. 



durch eine Pumpe wieder zugefiihrt wird, dad gek., dai3 wiih- 
rend des Betriebes das aus dem Transformator kommende be- 
triebswarme 01 in einem Heizapparat auf die Kochtemperatur 
erhitzt, alsdann in einem Vakuumapparat mit groden Beriih- 
rungsflachen zwischen 61 und Vakuum bei gleichzeitiger star- 
ker Verringerung der Stromungsgeschwindigkeit entwasseri 
und danach in einer Riickkiihlvorrichtung unter die Betriebs- 
temperatur riickgekiihlt wird. - Es ist hiermit die Moglichkeit 
geschaffen, das 61 eines Transformators einwandfrei auf die 
gleiche Art und Weise zu trocknen, wie man es bisher kiihlte. 
Der Transformator braucht nicht aufier Betrieb gesetzt zu 
werden; ferner kann das 01 getrocknet werden, ohne Riicksicht 
darauf, ob die Transformatoren vollgefullt sind oder nicht, oder 
ob die vollgefiillten mit einem Ausdehnungsgefa ausgeriistet 
sind. Stets wird ein nach den Bestimmungen fur Haltung und 
Betrieb von Transformatoren ausgefuhrter Transformator auch 
bei Trocknung seines ales durch Vakuumkochung zuverlassig 
weiterarbeiten konnen. Durch das Verfahren wird die an sich 
gebrauchliche Vakuumtrocknung wirtschaftlicher gestaltet. 
Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 436250, K1. 21 d2, Gr. 50, 
vom 21. 2. 1924, ausg. 28. 10. 1926.) on. 

13. Farbstoff e, Textilindustrie. 
Robert Mohr, Eibergen (Holland). Verfahren und Vorrieh- 

tung rum Bleiehen von Textilgut mittels Sauerstoff- oder Ozon- 
lotte nach Patent 410 106 I), 1. dad. gek., da13 die Erhohung des 
Druckes nach Fiillung des Bleichkessels und die Gleicherhaltung 
des Druckes im Bleichkessel wahrend der Weiterbehandlung 
des Gutes mittels Druckfliissigkeit (z. B. Reserveflotte) als 
Druckmittel erfolgt. - 2. dad. gek., dafi zwecks Regelung des 
Druckes im Bleichkessel wahrend der Weiterbehandlung des 
Gutes eine Oberdruckleitung vorgesehen ist, in die ein Druck- 
regelventil eingeschaltet ist und welche die iiberschiissige, von 
einer besonderen Druckpumpe bewegte Druckflussigkeit (z. B. 
Reserveflotte) in einerl Vorratsbehalter zuriickfiihrt. - Die Er- 
findung ist eine Verbesserung und weitere Ausbildung des Ver- 
fahrens nach dem Hauptpatente, insofern als sie die Verwen- 
dung von 1)ruckluft oder Druckgas zum weiteren Unterdruck- 
setzen des gefiillten Bleichkessels und zur Aufrechterhaltung 
des Druckw wahrend der Weiterbehandlung des Gutes iiber- 
fliissig macht. Zeichn. (D. R. P. 421 906, K1. 8a , Gr.  18, vom 
9.9.1924, ausg. 23.13.1925. vgl. Chem. Zentr. 1926 I 2265.) dn. 
9. 9. 1924, ausg. 23. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 2265.) 

on. 
Maschinenfttbriken Tillm. Gerber Rohne & Gebr. Wans- 

leben, Crefeld. Maschine zum Farben und Wasehen von Strahn- 
garn, insbesondere yon Heidengarn, rnit heb- und senkbaren 
Umzu,gwnlzen und Spritzrohren zum Waschen des Garnes, dad. 
gek., dalj die uber den Umzugwalzen und unterhalb derselben 
zwischen den frei aufgehlngten Strahnen (a) befindlichen 

Spritzrohre (h, i) mit deni Antriebsgehause (d) fur die auf und 
ab beweglichen Garntragwalzen (b) verbunden sind und die Be- 
wegungen desselben niitmzchen. -- Infolge dieser Anordnung 
konnen alle erfordcrlichen Mafinahmen zur einwandfreien Be- 
handlung tles Games vorgenommen werden, wobei aber auch 
unmittelbar nach dern Farben das Waschen des Garnes ein- 
setzen kann, ohne dafi ein Umhlngen desselben erforderlich 
ist. (D. R .  P. 423 264. K1. 8 a, Gr. 8, vom 25. 4. 1922, ausg. 

1) Vgl. Z. ang. Ch. 39, 1041 [1926]. 
31. 8. 1926.) m. _ _  _ _  

1 

zittauer Maschinenfabrik, 8.-GI., Zittau und Georg Vollert, 
Alt-Paulsdorf. Vorriohtung zum Bleichen und Farben von Tex- 
tilgut im Pack- oder Aufsteeksystem mit kreisender Flotte, bei 
der das Textilgut 
(lose Fasern, Karden- 
band, Kammzug, Garn 
in Form von Strahnen, 
Kopsen oder Kreuz- 
spulen) sich in ab- 
dichtend aufeinander- 
setzbaren Kiisten be- 
findet, dad. gek., dat3 
ein rahmenartiger Bo- 
denkasten (a, a{ b) 
und beliebig viele, 
dariiber angeordnete 
Aufsetzkasten (g) so- 
wohl als Textilguttrl- 
ger als auch als Teile 
des Behandlungsrau- 
mes (e) und des Flot- 
tenmisch- und Heizraumes (f) dienen und so unter Wegfall 
eines beaonderen a d e r e n  Behandlungsbottichs gleichzeitig 
die aufiere Ummantelung bilden, wobei der Bodenkasten und 
die Aufsetzkaten und gegebenenfalls ein rahmenartiger Deckel- 
kasten (1, b') durch losbare Spannschrauben (k, i) in gegen- 
seitiger Abdichtung als Ganzes zusammengehalten werden. - 
Durch eine solche Einrichtung, die sich fur beliebiges Textilgut 
verwenden l i t ,  wird eine vollkommene Abdichtung zwischen 
den einzelnen Wandungen bzw. Rahmen erzielt, die jederzeit, 
auch wahrend des Betriebes, nachgepruft werden kann. Da 
die Abdichtungsmittel auf der oberen Kante eines jeden Rah- 
mens befestigt sind, kommt ein Beschadigen derselben beim 
Wegsetzen der einzelnen Rahmen nicht in Frage. Sollte sich 
am Aniang des Farbeprozesses zwischen den einzelnen Rah- 
men eine undichte Stelle zeigen, so kann man diesen Ubel- 
stand sofort durch weiteres Festziehen der betreff enden Schrau- 
benspindel beseitigen. Ein weiterer Vorteil ist darin zu er- 
blicken, dafi rnit dem denkbar geringsten Flottenverhaltnis ge- 
arbeitet werden kann, da der Flottenmischraum nur entspre- 
chend der Zahl der Einsatzkasten oder sonstigen Material- 
trager vergrofiert wird. Zu diesed Ersparnissen an Flotte tritt 
noch die Ersparnis an Heizmaterial, da der Warmebedarf im 
Verhaltnis zur Flottenmenge sich mit letzterer vermindert. 
(D. R. P. 426623, K1. 8a ,  Gr. 17, vom 22. 6. 1923, ausg. 15. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 647.) 

,,Sprimag" Spritzmasohinen-Bau-Gesellsehait m. b. H., Leip- 
zig. Absaugevorriehtung rnit Farbsammler nach Patent 422 520 I ) ,  

dad. gek., dafi man den Exhaustor (2) mit seinem Ausblase- 
rohr (13), oder letzteres allein, in den Entliiftungskanal (1) ein- 
baut, das Ausblaserohr (13) gegen die Fliissigkeitsoberflache (14) 
richtet, damit der gereinigte Luftstrom nach dem Aufprallen 
die entgegengesetzte Richtung einnimmt und durch die am Ent- 
liiftungskanal (1) angebrachten Prall- 
flachen im Luftverbesserer gefiihrt 
wird, um die evtl. noch mitgerissene 
Fliissigkeit und Geriiche vollkommen 
zu verlieren. - Bei den im Handel be- 
findlichen Spritzanlagen befindet sich 
der Fliissigkeitszerstauber im Ab- 
saugerohr. Der abzuziehende Farb- 
staub wird bei diesen mittels eines 
Exhaustors in einen horizontal liegen- 
den Klirbehalter befordert, an dessen 
einem Ende sich das Entliiftungsrohr 
befindet, welches die gereinigte Luft 
wieder ausfiihrt. Diese Anordnung 
hat den Nachteil, daPJ der gesamte Ap- 
parat sehr vie1 Raum einnimmt; aui3er- 
dem hat der abziehende Luftstrom 
gute Gelegenheit, Flussigkeit durch 
das Entliiftungsrohr mit auszufiihren, 
da derselbe uber die ganze Fliissig- 
keitsoberfkache des Kllrbehalters hin- 

I )  Vgl. Z. ang. Ch. 39, 285 [1926). 
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weggeleitet wird. Die Neuerung hat dagegen den Vorteil, daB der 
Kllr- bzw. Fliissigkeitsbehiilter zugleich als Entliiftungskanal 
ausgebildet ist, in welchem das Ausblaserohr oder der gesamte 
Exhaustor (Ventilator) eingebaut ist. (D. R. P. 431 421, K1. 75c, 

Berlin-Karlsruher Industrie-Werke A.-G., Berlin-Borsigwalde. 
1 #agerung des Oberteils von Spinnsehleudorn. Die Erfindung be- 
trifft eine besondere Ausbildung der aui3eren und inneren Lage- 
rung des oberen Teils einer Spinnschleuder, und zwar bezieht 
sich die Erfindung einerseits auf die Aiiordnung eines mit einem 
hlittelflansch versehenen AuBenlaufringes eines Halskugellagers, 
anderseits auf ein in der Hohe dieses Lagers angeordnetes, all- 
qeitig bewegliches Hangelager, wobei eine an sich bekannte zwei- 
teilige Schleuderspindel benutzt ist. Anspr. und Zeirhn. (D. R. P. 
430035, K1. 29a, Gr. 6, vom 13. 7. 1924, ausg. 21. 10. 1926.) 

,,Sprimag" Spritzmaschinen-Bau-Gcwllschaft m. b. H., Leip- 
zig. Absaugevorriehtung fur Farbcnspritzanlagen nach Patent 
1225201), 1. dad. gek., daB man das Spruh- oder Strahlrohr in  
den Saugtrichter des Exhaustors einbaut, damit der Farbstaub 
keiiie Gelegenheit hat, sich in  demselben festzusetzen. - 2. dad. 
gek., daB das Strahlrohr a n  Stelle eines Kreises eine andere 
geeignete Form hat. - Rei den bisherigen Farbenspritzanlagen 
mit Fliissigkeitsspriihregen hat man diesen zum Teil rnit in das 
Fliigelrad des Exhaustors gefiihrt. Durch diese Anordnung 
wird der Saugtrichter des Exhaustors, a n  welchem die Spritz- 
kabine oder der Spritztisch angeschlossen wird, stark mit Farb- 
staub benetzt, wodnrch sich ofters eine Reinigung des Saugtrich- 
ters notig macht. Dieser Nachteil ist durch die Erflndung ver- 
mieden. Zeichn. (D. R. P. 432092, K1. 75c, Gr.  23, vom 23. 6. 

Wilhelm Sehloehauer Nachf., Hamburg. Verfahren und 
Vorriehtiing zur Herstellung eines wasserdichten Stones fur 
Sicke, dad. gek., daB die mit einem Aufstrich von Teer oder 
dgl. zu versehenden Papier- oder Gewebebahnen vor ihrem Zu- 
sammenkleben so gefiihrt werden, daB die beim Auftragen des 
Teers unbedeckt gebliebenen Stellen beobachtet und nachge- 
bessert werden konnen. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 
432847, K1. 8 k, Gr. 3, vom 17. 9. 1925, ausg. 14. 8. 1956, vgl. 

Verfahren und Vorriehtung 
aum Koehen und Biuchen von Baiimwolle und Leinenwaren 
iinter Benutzung von einem Koch- und Biuehkessel, zwei Hilfs- 
kesseln und einem Flottenbehiiltrr, dad. gek., dai3 Frischlauge 
oder gebrauchte Lauge bei 600 von unteu in den Bauchkessel 
eingefiihrt, nach Fiillung des Bluchkessels bis 90 0 unter 
Druck im Kreislauf erwarmt, bei ununterbrochenem Kreis- 
lauf mehrere (3-10) Stunden zur Einwirkung gebracht, 
darauf in bekannter Weise entluftet und bei erneutem 
Kreislauf zwecks Vermeidung von Kochflecken durch Zu- 
fuhr von Verstarkungslauge in den unteren verjungten Teil des 
Bauchkcssels auf den erforderlichen Mindestgehalt erhoht wird, 
worauf der IIauptbauchprozeB dadurch gefordert wird, daB die 
llauptbauchlauge unter erhohtem Druck unten in den Rauch- 
ltessel eingepumpt, dort mittelbar erhilzt und dabei im 
Kreislauf gehalten wird. - Die Hauptiibelstande des bekaniiten 
Verfahrens, namlich die nicht zu vermeitlende Restluft sowie 
Abkiihluiig der Lauge und dadurch benotigter Warmeaufwand, 
vermeidet die Erfindung. Man erhllt eine reine, meist fleclten- 
freie Ware, ohne dai3 Festigkeit und Dehnbarkeit des Fadens 
litten. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 433054, K1. 8 a ,  
Gr.  18, vom 22. 3. 1921, ausg. 27. 8. 1926, vgl. Chem. Zentr. 
19% I1 2247.) on. 

Dr. Otto Frisehkneeht, Sittertobel, St. Gallen (Schweiz), 
Abnehmerwalze rnit kouischen Endteilen fiir eine zwisehen der 
Tmpriignier- und Entlaugungsvorriehtung angeordnete Breit- 
streekvorrichtung von kettenlosen Gewebemereerisiermasehinen. 
5fit der Vorrichtung wird der Vorteil erzielt, daB die Ware 
.,praktiach entlaugt" die Abnehmerwalze verlaBt und ,,prak- 
tisch" nicht mehr zusammenschrumpft. Anspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 435304, K1. 8 a ,  Gr. 24, vom 26. 10. 1924, Prior. 
Fchweiz vom 18. 10. 1924, ausg. 11. 10. 1926.) 

Verfahren zurn muster- 
pemR6en Piirben von Geweben und Hhnlichen textilen Fllchen- 

Gr. 23, vom 24. 1. 1925, ausg. 8. 7. 1926.) 012. 

012. 

1925, ausg. 28. 7. 1926.) on. 

Chem. Zentr. 1926 I1 2247.) on. 
B. Thirs, Coesfeld (Westf.). 

on. 
Otto KrKmer. Berlin-Wilmersdorf. 

1) Vgl. Z. ang. Ch. 39, 285 119261. 
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gebilden in Batiktechnik, insbesondere zur Herstellung von 
marmorahnlicher Musterung, 1. dad. gek., daB die Fiirbe- oder 
Atzflotte unter Benulzung einer Schablone, die aus einem mit 
Wachs 0. dgl. uberzogenen gazeartigen Gewebe besteht, deren 
Wachs mustergemafi rnit marmoriihnlichen Sprungen versehen 
ist, durch das mustergemaB einzufarbende Gewebe gesaugt 
wird. - 2. dad. gek., dai3 zur Erzielung von mustergemlaen 
Farbabschwlchungen, Schattierungen u. dgl. in der marmor- 
anhlichen Musterung gleichzeitig noch eine zweite, die Gaze- 
wachsschablonc oder die Saugvorrichtung abdeckende, wasser- 
dichte Schablone niit niustergemaBell Susschnitten oder rnit 
flachenartig wasserdicht abgedecktcn Stellen zur Anwendung 
kommt. - Die wesentlichen Vorteile des neueii Verfahrens 
sind folgende: Die Musterungen lassen sich unmittelbar auf die 
Gewebe 0. dgl. in mehreren Farben wid Mystern neben- und 
ubereinander in  eincm Arbeitsgang bringell. Es werdeil somit 
samtliche Kosten, welche durch das Auftragen des Wachses 
auf das zu musternde Gewebe, durcli das I3recherl desselben 
und durch das Entwaclisen enlstehen, und aui3erdeni Zeit und 
Kraftaufwand gespart. Ferner lassen sich mit dem Verfahren 
nach der Erfindung sehr verschiedene Musterungen erzielen. 
Zcirhn. (D. R. P. 435 394, K1. 8 a, Gr. 1, vom 9. 1. 1954, ausg. 
14. 10. 1926.) 

Fa. Mez, Vater Sr. Sohne, Freiburg i. Br. Spule, insbesondere 
fiir Kunstseide, 1. dad. gek., dai3 die zurn Aufwickeln der Ge- 
spinste dienenden Stellen der Spule aus Driiliten bestehen. -- 
2. dad. gek., daB der aus Drahten bestehende Teil der Spule 
rnit Drahtnetz uberzogen ist. - Auf diese Weise sind die Be- 
riihrungsflachen des Gespinstes und der Spule aufs auf3erste 
vermindert, untl die zur Anwendung gelangenden Spul-, Farbe- 
oder anderen Bader wirken auf alle Teile des Gespinstes 
gleichmaflig ein. Zeichn. (D. R. P. 436 081, KI.  29a, Gr.  G ,  vom 
28. 8. 1924, ausg. 23 10. 1926.) 

Rudolf Lichtner, Mailand (Italien). Vorrichtung Zuni Fiirben 
von aufgehangtem Strlhngarn rnit kreisrnder Flotte. Nach der 
Erfindung ist eine Einrichtung zum langsamen Anheben der 
Garntragstangen und plotzlichen Wiedersenlten derselben 
zwecks Freimachens der Auflagestellen vorgesehen. Die Garn- 
tragstangen sind biigelformig mit nach unten gerichteter Ab- 
kriipfung ausgebildet, ragen mit ihren Auflageenden aus dem 
Bottich heraus und werden von dort aus niittels niechaiiisch an- 
getriebener Hubnockeii ohne Herausheben der Strahne aus der 
Flotte gemeinsam oder nacheinander langsam nngehoben und 
schnell wieder gesenkt. AuBerdem ist damit moglich, sofort 
nach dem Farben, z. B. rnit Kiipenfarbstoffen, das Garn gleich- 
m5iBig und gut in vollkomnien reduziertem Zustande abzu- 
quetschen. Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 436 511, K1. 8 a, Gr. 15, 
vorn 27. 1. 1923, ausg. 3. 11. 3026.) 

Rudolf Liehtner. Mailand (Italien). Vorrichtiing ziim Fiir- 
bcn von aiifgehiingtem Strahngarn mit kreisender Flotte. Die 
Erfindung beseitigt den Nachteil des Hauptpatents 436 511 I), bei 
dem es vorltommt, dai3 die unteren Haltestangen fur  das auf- 
gehangte Striihngarii sich beim seitlichen Einschwenken in die 
unteren Schleifen der StrSihne nicht glatt einfuhren, sondern 
verfangen. Anspr. und Zeichn. (D. R .  P. 436512, K1. 8 a .  Gr. 15, 

C. C. Haiibold, A.-G., Chemnitz i. Sa. Gewebe-Troeken- 
masehine mit Warmeausnutzungsvorriehtung. ErfindungsgemaB 
wird die gesamte Abwlirme der Trockenmaschine, bestehend 
aus der in der feuchten Abluft und der im Kondenswasser 
der Heizkiirper enthaltenen Warme, gleichzeitig zum An- 
warmen der angesaugten Frischluft fur die Maschine nutzbar 
gemacht, wodurch der Gesamtwirkungsgrad gesleigert wird. 
Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 436 513, K1. 8 b, G r .  4, vom 29. 8. 
1924, ausg. 4. 11. 1926. 

Viskose A.-G. und Carl Bccker, Arnstadt i. Thiir. Verfahren 
aur Regelung der Spannung von auf Spulen oder Walzen ge- 
sponncnen Viscose-Kunstseidenfaden aller Art zur Reseitigung 
tler TJngleichhciten dcr Faden, dad. gek., daf3 die Spulen in 
ciiiem Bad unter Spannung des Fadens ablaufen, wobei durch 
Einstellen der Eintauchtiefe der Spulen jede gewunschte Rrem- 
sung der Spulen erzielt wird. - Durrh die gleichmirflige Span- 
nung des Fadens wird die Reseitigung der TJngleichmli3igkeiten 
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und hierdurch eine hohere Festigkeit des Fadens erreicht. 
Zeichn. (D. R. P. 436851, K1. 29a, Gr. 6, vom 19. 3. 1925, ausg. 
9. 11. 1926.) on. 

Bernhard Karl Thies, Coesfeld i. Westf. Vorrichtung zum 
Farben von bewickelten Kettbaumen mittels umlaufender Flotte 
bei Anwendling eines Fiirbe- und eines in  den Flottenkreislauf 
eingeschalteten Flottenbehalters, dad. gek., daB bei genugend 
weitem Farbt.behiilter (111) zur Aufnahme verschieden schwerer 
Kettbaume das Druckrohr (D) der Umlaufpumpe (P) mit ein- 

, zelnen abschaltbaren Stran- 
gen (b, c)  in verschiedener 
Hohe des Flottenbehalters 
(F) mundet, wobei bei Be- ’ bandlung schwererer Kett- 
baume und grofaerer Flotten- 
fullung des Flottenbehalters 
eine hoher gelegene Druck- 
rohrmiindung arbeitet. - 
Die Erfindung ermoglicht es, 

in derselben Vorrichtuug sowohl schwere als auch leichte Kett- 
baume, also solche niit mehr oder weniger Bewickelung, mit 
entsprechend niehr oder weniger Flotte ohne Verlust von Flotte 
zu behandeln. (11. R. P. 436670, K1. 8a, Gr. 16, vom 25. 4. 
1924, ausg. 6. 11. 1926.) on. 

I Rundschau. I 
Tagung der Internationalen Konferenz fiir Biologie 

und Biochemie des Bodens in Berlin. 
Die Intrrnationale Konferenz fiir Biologie und Biochemie 

des Bodens tagte am 22. Oktober in  den Raumen der Land- 
wirtschaftlichen Hochschule in  Berlin. Prof. Dr. S t o k 1 a s a , 
Prag, der Prasident der Kommission, konnte eine grode An- 
zahl von Gelehrten der verschiedenen Lander begrufien. - 
Seine Magnifizenz, Rektor Prof. Dr. S c h u c h t , bewillkommnete 
die Teilnehmer an der Tagung im Namen der Landwirtschaft- 
lichen Hochschule. Hierauf wiirdigte Prof. Dr. S t o k 1 a s a in 
einer tiefenipfundeneri Rede die Verdienste des jungst ver- 
storbenen Vizeprasidenten der internationalen bodenkundlichen 
Gesellschaft, Dr. h. c. H. R. C h r i s t  e n  s e n ,  Direktor der 
Versuchsstation in Lyngby. Auf diesen Nachruf erwiderte in  
ergreifenden Worten der Vertreter Danemarks, Prof. Dr. W e  i s. 
Sodann folgten Vortrage von Prof. Dr. L e m m e r m a n  n , Ber- 
lin, Prof. Dr. R o s s i ,  Neapel, Prof. Dr. L 6  h n i s ,  Leipzig, 
Prof. Dr. R i p  p e 1 ,  Ciottingen, Prof. Dr. N i k l  a s ,  Munchen, 
Prof. Dr. W i e fa m a n  n ,  Rostock, Prof. Dr. A s  0 ,  Tokio, Prof. 
Dr. A a 1 t o n e n , Finnland, Prof. Dr. Z o 1 c i n s k i  , Lemberg, 
Dr. K r e y  b i g ,  Budapest, Dr. R e i n a u ,  Berlin, Dr. P B n -  
k o v a ,  Prag, Dr. N E m e c ,  I’rag, Dr. D o e r e l l ,  Prag. 

Das Hauptziel der Kommission ist, die Wege zu einer auf 
iiaturwisserischaftlioher Grundlage beruhenden Steigerung der 
landwirtschaftlichen Produktion zu finden. I n  diesen Inten- 
tionen wurde ein Konimitee: Prof. L e m m e r m a n n , Berlin, 
Prof. I, o h I I  i s , Leipzig, Prof. R i p p e 1 ,  Gottingen, Dr. D o e - 
r e 11, Prag, unter dem Vorsitze von Prof. S t o k I a s a einge- 
setzt, welclres die ilufgabe hat, die Vorschlage fur den am 
13. Juiii 1927 in Washington stattfindenden ersten Internatio- 
rialen boderikundlirhen Kongrefa zu formulieren. 

Der Verband der Laboratoriumsvorstiinde an 
Deutschen Hochschulen 

hat auf seiner diesjahrigen Tagung zu Dusseldorf beschlossen, 
das Fach: Gruridziiqe der Physik (einschl. Praktikum) vom 
Wintersemester 1927/28 ab in  den ersten Teil der Verhands- 
prufung hi neinzunehmen. Ferner wurde zum BeschluB er- 
hoben, dafa die Ausstellung eines Verbandszeugnisses a n  den 
technischen Hochschulen nur dann erfolgen soll, wenn der 
Kandidat das  Verbandsexamen als solches abgelegt hat. Tritt 
dagegen die Diplomhauptprufung an die Stelle der Verbands- 
priifung, so wird dcr Geprufte zwar in die  Liste eingetragen, 
erhalt aber keine Nummer. Wesentlich ist ferner der folgende 
BeschluB: Jeder Teil der Verbandsprufung darf nur e i n m a 1 
an derselben Hochschule wiederholt werden. Die Wieder- 
holung des ersten Teiles an einer anderen Hochschule setzt die 

Erneuerung des praktischen Teiles voraus. Die Zwischenzeit 
zwischen der praktischeu und mundlichen Prufung soll im ersten 
Verbandsexamen vier Wochen, im zweiten acht Wochen mog- 
lichst nicht uberschreiten. Die Ferien werden den Fristen 
gleichbewertet. - Der Vorstand setzt sich fur das lau- 
fende Geschaftsjahr wie folgt zusammen: Ehrenvorsitzender: 
Geheimrat W i 11 s t 5 t t e r ; Vorsitzender: Prof. W i n d a u s ; 
Beisitzer: die Professoren W o h 1 e r , R u f f , €I o f m a n n , 
W i e 1 a n d , B o d e n s t e i n ; Geschaftsfiihrer: Prof. H. S i - 
m o n i s , Charlottenburg. 

DEBERAG. 
Die Firma Deberag, Deutsche Beratungsgesellschaft fiir die 

chemisehe und metallurgische Industrie, ist am 22. November 
in  das Handelsregister des Amtsgerichts Berlin, Abteilung B 
unter Nummer 39 049 eingetragen worden. Das Unternehmen 
bezweckt die Beratung und tatige Unterstutzung in allen ge- 
schaftlichen und gewerblichen, sowie wissenschaftlichen Fra- 
gen der chemischen und metallurgischen Industrie, sowie auf 
verwandten Gebieten, die Ausarbeitung und Durchfiihrung von 
Projekten, Verwertung von Patenten und anderen geschiitzten 
und ungeschutzten Verfahren und die Erprobung neuer Erfin- 
dungen auP diesen Gebieten in allen Landern der Erde. 

Druckfarben-Gesellschaft m. b. H. 
In diesen Tagen ist die Druckfarben-Gesellschaft m. b. H. 

in Berlin-Tempelhof ins Leben gerufen worden. Veranlassung 
fur die Griindung war die Liquidation der Farbwerke M. Miih- 
sam, G. m. b. H., und das Bestreben, Fabrikate herauszuhrin- 
gen, die den Muhsamschen Farben zum mindesten ebenbiirtig 
sind. Die Herstellung wird unter der Aufaicht des langjahrigen 
hisherigen technischen Direktors der Farbwerke M. Muhsam, 
G. m. b. H., Dr. R. F i s c h e r , erfolgen. 

Feuerfeste Baustoffe. 
Die Normblattentwiirfe DIN E 1061 bis DIN E 1063 

wurden in  der 5. Sitzung des Unterausschusses fur Prufverfah- 
ren im FachnormenausschuB fur feuerfeste Baustoffe am Don- 
nerstag, den 7. Oktober 1926, in Berlin zur Veroffentlichung 
freigegeben. 

Fur die Blltter DIN E 1061 bis DIN E 1963 wurde eine 
Einspruchsfrist bis zum 1. Februar 1927 festgesetzt. Einspruchs- 
zuschriften fur jeden Normblattentwurf sirid in doppelter Aus- 
fertigung an die Geschaftsstelle des Deutschen Normenaus- 
schusses, Berlin NW 7, Dorotheenstrafie 47, zu richten. 
DIN E 1061, Allgemeines, Begriffsbestimmung, Probeentnahme. 

A 11 g e m e i n e s. Die fur die Untersuchung bestimmten 
Gerate und Prufungsmittel sind auf ihren ordnungsmadigen 
Zustand und die Richtigkeit ihrer Anzeige in  Zeitabschnitten, 
die der Art und dcr HauAgkeit der Benntzung angepadt sind, 
zu prufen. Bei Durchfiihrung gemeinschaftlicher Versuche 
kann eine solche Priifung vor Eintritt in den Versuch verlangt 
werden. Ober die Form der  Priifung im einzelnen hat eine 
Einigung zwischen den beiden Parteien bzw. zwischen den bei- 
den Parteien und dem unparteiischen Fachlaboratorium von 
Fall zu Fall zu erfolgen. 

Die Auswahl der auf DIN 1062-1069 aufgestellten Pruf- 
verfahren und der Umfang, in dem das gewtihlte Prufverfahren 
durchzufuhren ist, bleibt besonderen Bestimmungen der Giite- 
normen vorbehalten. Das gleiche gilt fur die Auslegung der 
Werte, zu denen die einzelnen Prufverfahren fiihren, da die 
Bestimmungsfehler zu berucksichtigen sind. 

B e g r i f f s b e s t i m m u n g. Die Bestimmungen der Nor- 
menblatter beziehen sich kiinstlich hergestellte und natiirliche 
feuerfeste Baustoffe. Feuerfeste Baustoffe sind solche, deren 
Kegelschmelzpunkt gemld DIN 1063 nicht unter Segerkegel 26 
(Ziffernbezeichnung 158 etwa 15800) liegt. 

1. P r o b e e n t n a h m e. Die Probeentnahme fur die 
Werksuntersuchung ist dem einzelnen Werk uberlassen. Bei 
gemeinschaftlichen und Schiedsuntersuchungen ist von Normal- 
und Formsteinen auf je 1000 Stuck ein Stein unter Berucksich- 
tigung der verschiedenen Steinstapel der in Frage kommenden 
Lieferung bzw. des betreffenden Lieferungsteiles zur Prufung 
zu entnehmen; aus e i n e r Lieferung sollen aber mindestens 




